
2202.26

D d l L Z D3 L3 R
2202.26.

h10 h6 ±0,02

Fresa frontal, 4 labios, con radio en la esquina, larga - Corte al centro
4 fl ute corner radius end mill, long  - Center cut
Fraise cylindrique en bout, 4 dents, avec rayon d’angle, longue - Coupe au centre
Fresa cilindriche frontali, 4 denti, con raggio di spigolo, lunga - Taglio al centro
Langlochfräser, 4 Schneiden, mit Eckenradius, lang - Zentrumsschnitt
Фреза 4-х зубая концевая с радиусами при вершине, длинная серия

2202.26

	 4	 4	 10	 100	 2	 3,8	 30	 0,3	 004003003
	 4	 4	 10	 100	 2	 3,8	 30	 0,5	 004003005
	 6	 6	 15	 100	 2	 5,8	 50	 0,3	 006005003
	 6	 6	 15	 100	 2	 5,8	 50	 0,5	 006005005
	 8	 8	 15	 100	 2	 7,7	 60	 0,3	 008006003
	 8	 8	 15	 100	 2	 7,7	 60	 0,5	 008006005


Condiciones de corte
Cutting conditions
Conditions de coupe
Condizioni di taglio
Schnittbedingungen
Режимы резания

Acero
Steel

<1400 N/mm²

Inox
Stainless

Fundición
Cast iron

ALU
Mg Cu

Materiales 
sintéticos

Fiber

Grafito
Graphite Ti Ni

Acero
Steel

45÷50 HRc

Acero
Steel

50÷70 HRc



Ae
Ae

Ap

Ap



	 4	 2,83	 2,83	 319	 0,023	 25.401	 2.337	 287	 0,021	 22.854	 1.920 
	 4	 0,15	 0,15	 603	 0,109	 48.000	 20.928	 603	 0,098	 48.000	 18.816
	 4	 4,00	 4,00	 296	 0,017	 23.555	 1.602	 266	 0,015	 21.199	 1.272 
	 4	 4,00	 1,00	 353	 0,029	 28.075	 3.257	 318	 0,026	 25.274	 2.628
	 4	 1,33	 6,00	 328	 0,024	 26.102	 2.506	 295	 0,022	 23.491	 2.067 
	 4	 0,13	 6,00	 603	 0,050	 48.000	 9.600	 603	 0,045	 48.000	 8.640
	 6	 4,24	 4,24	 319	 0,038	 16.934	 2.574	 287	 0,034	 15.236	 2.072 
	 6	 0,23	 0,23	 905	 0,134	 48.000	 25.728	 905	 0,121	 48.000	 23.232
	 6	 6,00	 6,00	 296	 0,027	 15.703	 1.696	 266	 0,024	 14.133	 1.357 
	 6	 6,00	 1,50	 353	 0,045	 18.717	 3.369	 318	 0,041	 16.849	 2.763
	 6	 2,00	 9,00	 328	 0,039	 17.401	 2.715	 295	 0,035	 15.661	 2.193 
	 6	 0,20	 9,00	 724	 0,075	 38.410	 11.523	 652	 0,068	 34.590	 9.408
	 8	 5,66	 5,66	 319	 0,053	 12.701	 2.693	 287	 0,048	 11.427	 2.194 
	 8	 0,31	 0,31	 1.206	 0,155	 48.000	 29.760	 1.206	 0,140	 48.000	 26.880
	 8	 8,00	 8,00	 296	 0,042	 11.778	 1.979	 266	 0,038	 10.600	 1.611 
	 8	 8,00	 2,00	 353	 0,063	 14.038	 3.538	 318	 0,057	 12.637	 2.881
	 8	 2,66	 12,00	 328	 0,054	 13.050	 2.819	 295	 0,049	 11.746	 2.302 
	 8	 0,27	 12,00	 724	 0,100	 28.807	 11.523	 652	 0,090	 25.942	 9.339

Grafito
Graphite
Graphite
Grafite
Graphit
Графит

Grafito
Graphite
Graphite
Grafite
Graphit
Графит

2202.26

N-901 N-902

D Ae Ap < 400 HB > 400 HB
Vc Fz N F Vc Fz N F
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